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Die Erfindung betrifft eine vorzugsweise automatische Bandschleifmaschine fur groBfiachige Werk- 
stiicke mit einem urnlaufenden endlosen Schleifband, das durch ein auf seine Innenseite einwirkendes, 
endloses, umlaufendes Stahl-, Textil- oder Kunststoffband, mittels einer Druckeinrichtung gegen das zu 
schleifende, vorzugsweise stetig senkrecht zur Langsrichtung des Schleifbandes zu bewegende Werkstuck 
5 geprefit wird. 

Bei der normalen Schiebetisch -Bandschleifmaschine wird der Schleifdruck auf das Schleifband durch 
ein Druckstiick Ubertragen, das in seiner Breite etwa mit der Breite des Schleifbandes ubereinstimmt und 
eine Lange von etwa 300 mm hat. 

Man hat versucht, ein derartiges Druckstiick zur Erreichung einer Leistungssteigerung einfach zu ver- 

10 langern. Dies ist aber praktisch nicht durchfiihrbar, weil das Schleifband dabei - insbesondere bei langen 
Werkstiicken - auf einmal eine so grofi.e Flache angreift und infolgedessen so stark auf Zug beansprucht 
wird, dafl die Zugfestigkeit des Bandes dieser Beanspruchung nicht mehr gewachsen ist. AuBerdem wird 
dabei die Staubabfubrung auf Grund des langen Schleif weges praktisch unmoglich. 

Soweit es vorbekannt ist, zwischen eine kurzeDruckplatte und ein umlaufendes, endloses Schleifband ein 

L5 kurzes, umlaufendes, endloses Druckband mit elastischenDruckstegen einzuschalten, laBt sich mit einer sol- 
chen A nordnung k ein groimachig es Werkstuck ohne Uberbeanspruchung des Schleifbandes durch starken Zug 
schleif en. Dieses zwischen einer kurzen Druckplatte und dem endlosen Schleifband umlaufende, kurze Druck - 
band dient nur als Widerlager fur das Schleifband und verringert dabei dessen Reibung gegenuber der Druckplat- 
te. Die verhaltnismafiig dicken Stege aus Gummi od. dgl. an einem solchen Druckband geben diesem eine ge- 

20 wisseUnbiegsamkeit.sodafieinnotwendiger Ausgleich auf grower Schleifflache innerhalb des Druckbandes 
nicht herbeigefuhxt werd en kann. Weiterhin nimmt der G eg endruck innerhalb eines solchen elastischen Ste- 
ges in Abhangigkeit von dem Druckweg in nachteiliger Weise ansteigend zu- 

Zur V erring erung der Reibung ist es auch bekanm, die Oberilache einer auf die Innenseite des Schleif-. 
bandes driickenden Platte mit Glasperlen zu versehen oder ein Stahlband zwischen Schleifband und Druck- 

25 platte einzuschalten. Solche Maftnahmen allein reichen zum Schleifen groftflachiger Werkstucke in kei- 
ner Weise aus. 

Aufgabe der Erfindungist.es. eine Bandschleifmaschine fur grofcflachige Werkstucke zu schaffen, bei 
der das Schleifband praktisch auf der ganzen Werkstiicklange zum Angriff kommt, ohne dabei uberlastet 
zu werden und die Staubabfubrung zu behindern. Der Schliff soli dabei in Richtung der Holzfaser verlau- 
10 fen, soweit es sich um Furnierplatten od.dgl. handelt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dafi auf der AuBenseite des Stahlbandes od.dgl. 
lamellenartige Druckstreifen aus Glasperlen od.dgl. angeordnet sind und daft die Druckeinrichtung als 
ein die SchleiflSnge einnehmender, elastischer Druckbalken ausgebildet ist. 

Durch eine solche Ausbildung wird in vorteilhafter Weise erreicht, daft der elastische Druckbalken 
So alle Unebenheiren aufnimmt und durch diesen Ausgleich iiber die ganze Schleiflange einen gleichblei- 
benden Schleif- oder Flachendruck gew&hrleistec Ein Druckband als Stahlband, Textil- oder Kunststoff- 
band mit durch Glasperlen od.dgl. nicht zusammendruckbaren lamellenartigen Sireifen ist verhaitnis- 
martig leicht und lafk sich somit ohne Durchhaiig spannen; es pafit sich ebenfalls gut der Oberflache des 
zu schleifenden Werkstuckes an. Der anfallende Schleifstaub und die Schleifwarme werden in giinstiger 
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Weise abgefuh^^ 

• Das Druckband mit den lamellenartigen Streifen erfullt sornit die Aufgabe. in seiner AbstUtzung ge- 
gen den elastischen Druckbalken das Schlcifband imn.'Ccnui auf einern Tc-il der jeweiligen Schlelfflaehe 
d.h. Bandbreite mal WerkstUcklange, durch seinen konstanten Umlaut so zum Angriff zu brinaen. daB d,' 
5 Werksriick liber seine g'anse Lange geschliffen wire!. 

Dabei Ubtderiiberdem Druckband angeordnete elastische Druckbalken niche, wie bei bisher bekann- = 
ten Bandschleifmaschinen, den Druck unmittelbar auf das Schleifband aus. sondem diem nur aJs Wider- 
lager fUr das Druckband mic den Druckstreifen. Der Druck auf das Schleifband wird dadurch nicht still - ft 

in Mhr n A 0 "/ 1 " S i Ch cl e -r d / e 8anZe WerkstUckla "S e f««bewegend und in Abstanden fein verteile ausge- ! 
10 Ubt. Die Quahtat des Schuffes und auch die Schleifleistung lassen sich hiedurch wesentlich verbessern. | 
Eine deramge Anordnung verhindert auf Grund des gleichen Andruckes der Druckstreifen ein Durch 
scnleifen auch feinster Edelfurniere. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Es zeigen: Fig. 1 eine Vor - f i 0 
deranacnt einer automation Bandschleifmaschine mit umlaufendem Druckband in schematischer Dar- " 
15 stellung Fig. 2 eine Draufsicht auf dieselbe Maschine. Fig. . 3 einen Sennit: durch dieselbe Maschine 
entsprechend der Lime X-X in Fig. 2. Fig. 4 ein Druckband mit V-formigen Druckstreifen in Seitenanl 
sicht und Fig. 5 eine Draufsicht auf die Auuenseite desselben Druckbandes. 

Die in Fig. 1 dargestellte Bandschleifmaschine soil den grundsatzlichen Aufbau einer derartioen Ma- & > 5 
schine eriautern. Die Stander 10 und 11 der BandscMeifmaschinen trageu auf Winkeleisen die FUhrunas- ' 
.0 stangen 12. auf denen mittels Rollen 13 der Hauptauflagetisch 14 fur das 2U schleifende Werkstiick 15 ho- 
rizontal verschiebbar angeordnet ist. g; 

Auf den Standern 10 und 11 befinden sich Bandscheiben 16 und 17. urn die ein endloses Schleifband I 
18 das auf seiner AuBenseite mit einem Schieifbelag versehen ist. in Pfeilrichtung. beispielsweise mit ji 
einer Geschwmcigkeit von 25 m/sec, umlauft. Die Bandscheibe 16 wird dabei ,on einem Motor 19ange- ( 

Auf der Innenseite des Schleifbandes 18 lauft ein Druckband 23 urn die Bandtrommel 21. die in Pfeil- ! 
richtung durch den. Motor 20 angetrieben wird und urn die freilaufende Bandtrommel 22. Das Druckband V 
23 besteht.aus emem Grundkorper 24 aus dUnnem Bandstahl. der ebenso breit sein kann wie das Schleif- §' ... 
. band IS. Das- Druckband kann aberauch aus Textilgewebe. Kunststcff oder ahnlichem seinem Zweck ent - |. ^ 

oO sprechenden Wet^toft hergestelit werden,. -Auf der AuBenseite dieses Grundkorpers 24 sind in gleiihem 

olTnt^Tn^n- Z~ ^ mi ^ a ^ ebildet « (lamellenartige) Druckstreifen 25 aufgekleot. deVe» F '■ 

Oberflache (Druckflache) beispielsweise durch feine Glasperlen gebildet wird und somit einen geringen I . 
ReibungsKoeffizienten und eine hohe VerschleiBfestigkeit aufweisen soil. Diese Druckstreifen 25 sind in, § 
wesenthchen m sich start, das soil heiBen, sie sind in Druckrichtung unelastisch; sie haben vorzugsweise | 

35 erne Breite von 5 bis 20 mm und kannen verschiedene Starke besitzen; schon eine Starke vonO.Sbfsl mm t 
genugt den gestellten Anforderungcn. Durch die geringe Starke der lamellenartigen Druckstreifen 25 er- 1 
hal das gesamte Druckband 23 ein so geringes Gewicht. so dafl es ebenso leicht wie das Schleifband 18 £ 
lauft. Die Geschwindigkeit des Druckbandes 23 betragt beispielsweise 3 - 5 m/sec. Es lauft mit konstan- | 
ter. jedoch geringerer Geschwindigkeit als das Schleifband 18 in gleicher Richtung mit diesem urn. 

40 n ? Un \ S t T \ Innenseice des ™<*™ Trums dieses Druckbandes 23 ein elastisches f 

Druckstuc* 26 ein das uber die Hebel 27 von einem Kolben oder einer andern Vorrichtung 28 senkrecht I 
zur Schleifebene bewegt werden kann. In seiner unteren Stellung driickt dieses DruckstQck 26 das Druck - I 
band 23 mit den m Laufrichtung zeigenden V-formigen Druckstreifen gegen das Schleifband 18. Dabei f 
erfolgtdieser Druck gegen die Innenseite des Schleifbandes 18 so. daB dieses mit seiner AuBenseite strei- t 

flZZl n 'V 'i t W ? rkStUCk gl6iCet - DUrCh di£ Zwischenraume 29 zwischen den lamellen- 

fdrmigen Druckstreifen 2o beruhrt das Schleifband 13 nurteilweise die zu schleifende Flache. Der Schleif- I; 

S ! I ^ f ^ S t l ' S ° d3fl $ICh Cin Fein3cWiff "berraschender Qualitat erzielen laBt. fc 

Lnl 2^ h m reU r rglDtS1 e ; nvtrhaItnism -«g medriger Reibungswiderstand. wodurch das Druck- 
50 nTJll 7t T" 18 !, l" & h ^P^ wird. Man kann daher auf Fahrungsmittel fUr das 

50 Druckband 23 ganz verzichten. da die eigene Spannung des Druckbandes 23 for gute Laufeigenschaften 
beim Scnleifen ausreichc. ° ° 

. Werde n an Stelle lamellenformiger Druckstreifen 25 groBere und starkere Druckstreifen an dem als 

Zug- und Fuhrungsband dienenden Grundkftrper 24 angeordnet. so kann es zweckmaBig sein. das Druck- 
band, z.B. von den Seuen aus, zu fuliren. 

55 f„ n^" D! ^ ei!en ' ^o"^" ^ lamellenartigen Druckstreifen. konnen auch bogen- oderwellen- 
fdrmig ausgebildetsein; sie konnen auch durch einen einzigen Druckstreifen ersetzt werden. der zickzack- 
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"Oder scWangcnlinienfeng^uf den, Druckband in dessen Langsrkhcung A, isc 

Der elastische Drudi^n 2G kann zur Erreichung eines ab=olut gleichmaBiaen Druckes auf die .in 
zelnen Druckureifen 25 des Druckbar.des 23 aus einem SiQckgefenl^ .In. so da* a««^ v^I 

den s nd. Urn erne £ ure Elastizitar za erreichen, wird zveckrnaKig eine Zwischen<ehic„ " Z S lh^ m 
Oder Moosgun,™ an dem Druckbalken 26 angeordne, Die jevenfge Schlein?^?.^™.^;™; 

deriS:^; :;: i z:t chcin werkjtoff fesciesen - die — d - Druckbaik - * 
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PATENTANSPRUCHE: 

1. Bandschleifmaschine fur grofiflachige WerkstUcke mit einem umlaufenden endlosen Schleifb.nH 
das durch em auf seine Innensene einwirkendes. endlcses. umlaufendes Stahl, Te" I oder « 

sirs: :z^T il T ns s r n das zu schieifends - ™* ~ ^ 

"° dCS , Schlei ^des zu bewegende Werkstlick gepreBt wird, dadurch gekenrzeichnet dafl auf L 
AuCenseue des Stahlbandes (23) od. dgl. lamellenartige Drucksrreifen (25) aus GlaspeTen od.d g l " Ab 

^Z^Z^U V ^ - - ein^endtlLTs £ 

2. Bandschleifmaschine nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. daR die Drucksrreifen (251 V-fflr 
rr-rg ausgebrldet sind und ihre Spirzen in Laufrichtung des Druckbandes (.23) zeigen. ' ' 
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